Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd&wlanych D.04.03.01.

D.04.00.00. PODBUDOWY
D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konalcyjnych

1. Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odloru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiylinia i Odbioru Rob4t Budowlanych wymagania
dotyczice wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramaadlizacji zadania;Przebudowa drogi gminnej nr
119004E w miejscowsri Korzen na dziatce nr 55 obeb Korzen gmina Widawa’

1.2.Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob&d&wlanych jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob4t wyenionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres Rob6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robét zwanych z oczyszczeniem

i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedgaiem nasfpnej warstwy nawierzchni.

Zakres rzeczowy obejmuje:

— oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,

— skropienie warstw konstrukcyjnych nie bitumicznyctemulsy asfaltovs sredniorozpadow (podbudowa
z kruszywa famanego stabilizowanego mechaniczniszigkwo stabilizowane cementem),

— skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych ésjauasfaltovs modyfikowara szybkorozpadoy(podbudowa
z betonu asfaltowego oraz warstwaxyta z betonu asfaltowego).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia g zgodne z obowzujagcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjamodanymi w STWiORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5.0go6lne wymagania dotycgce Robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganiaing”.

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgod§toz Dokumentag Projektova,
STWIORB i poleceniami liyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0sG6b trzecich;

— ochronysrodowiska;

— warunkéw bezpieczsstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkéw organizaciji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

1.6 Wspolny Stownik Zamowié (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspélnego Stovanikamowié (CPV) dotycacych przedmiotu zamdéwienia
podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materialéw, ich pozyskiwania i skladowania padan STWiIORB DM 00.00.00.
~Wymagania ogolne”.
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2.2.Podstawowe wymagania dotycgce materiatow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidiat musa by¢ zaakceptowane przez zymiera i musz
posiadé Aprobat Techniczia IBDiM.

Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszczaatabna powinna hydeklaracja zgodrigi z Aprobag
Techniczi na wyréb.

2.3.Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznycnaleey uzy¢ emulsg asfaltows kationowy
sredniorozpadow K-2 o wiaciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kiatiwe Emulsje
Asfaltowe EmA-99”, IBDIM Warszawa 1999, Zeszyt 68TWIiORB.

Tabela 1.Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowegdniorozpadowej K2:

Lp. |Wiasciwosci Metoda badania Wymagania
1 Zawartdé lepiszcza,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.3 50-70
2 Lepkas¢ wg EnglerdE wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 >3

3 Lepkas¢ BTA, ¢ 4 mm, s wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.5 <15

4 Jednorodn&, % ¢ 0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10

5 Jednorodn&, % ¢ 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25

6 Sedymentacja, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <5,0

7 Przyczepn& do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85

8 Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.10. 800 13

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznyclalay uzy¢ emulsi asfaltows kationowy modyfikowary
szybkorozpadowo wiasciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kabwe Emulsje Asfaltowe EmA-
99", IBDIM Warszawa 1999, Zeszyt 60 i STWIORB.

Tabela 2.Wymagane parametry emulsji kationowej K1-70 MP

. . Wymagania
Lp. |Parametr jedn. Metoda badania K1y-7OI8IP
1. | Zawartd¢ lepiszcza, [%0] pkt. 5.2. 69 - 71
2. Lepka¢ wg Englera, [°E] pkt. 5.4. -
3. |Lepkas¢ BTA ¢ 4 mm, [s] Warunki pkt. 5.5. >7
4. | Jednorodn&, % ¢ 0,63 [mm] Techniczne, | pkt. 5.6. <0,20
5. | Sedymentacja, [%0] zeszyt 60 pkt. 5.8. <5,0
6. Przyczepn& do kruszywa, [%] pkt. 5.9. > 85
7. Indeks rozpadu, [9/1004] pkt. 5.10. <90

2.4.Przechowywanie materiatéw
Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i oliginia jego jakéci. Lepiszcze naley
przechowywa w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przedgpesh wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:
— czas sktadowania emulsji nie powinien przekracaniesicy od daty jej produkciji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnatiysza nk 3°C.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania og6ine”.
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3.2.Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni rglestosowa szczotki mechaniczne. Zalecag sizycie urzdzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinnavisgkonana z twardych elementéw czysmmzch i shizy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysacpezylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiadé mickkie elementy czyszaze i sheyé do zamiatania. Zalecaesiuzywanie szczotek wyposganych
w urzadzenia odpylajce.
Sprzt pomocniczy:

- sprzarki,

—  zbiorniki z wod,

— szczotki eczne,
lub inny sprzt zaakceptowany przezdyniera.
3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywaé skrapiarl lepiszcza wypos@ng dodatkowo w langdo recznego
spryskiwania. Skrapiarka powinna d&dywyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg
na sprawdzanie i regulowanie rgm®ijagcych parametrow:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozufej lepiszcze,
- predkosci poruszania giskrapiarki,
- ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien oyzolowany termicznie tak, aby bylo mliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleragejl0% od ilégci zalazone).
W miejscach trudnodoginych naley stosowa koncowkg (lanc) polaczor ze skrapiark do rcznego skropienia.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagagdlne”.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sistosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowy@ysterny przeznaczone do przewozu emulsji
powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 n¥, a kada
przegroda powinna miavykroje umaliwiajace przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone donsportu lub sktadowania emulsji powinny ¢byzyste

i nie powinny zawier&resztek innych lepiszczy.

Transport wody powinien odbywaic w typowych czystych beczkowozach.

5. Wykonanie Robo6t

5.1. Og6lne warunki wykonywania Robét

Ogoblne zasady wykonywania Rob6t podano w STWIORB @M0.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jakei uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichella wykonywane roboty.

5.2.0czyszczenie warstw hawierzchni

Oczyszczenie polega na usgoiu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przyyaiu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod d&iieniem. W miejscach trudno degghych naley uzywaé szczotek g¢cznych.
Zanieczyszczenia stwardniate, niegta s¢ usuraé mechanicznie, naty usuné rgcznie za pomacdostosowanego
sprzitu. Na terenach niezabudowanych b&rpdnio przed skropieniem, nawierzahimnozna oczyci¢ sprzonym
powietrzem.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.
Jezeli do oczyszczenia warstwy bytaywana woda to skropienie lepiszczemammasipi¢ dopiero po wyscheciu
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warstwy.

Skropienie warstwy me rozpoczé sic po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powai midcic¢ sie w przedziale 20 do 40°C.

Skropienie powinno kyréwnomierne, a il& rozkltadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinytaréwna
ilosci zatazonej w p.5.3.1.

Skropiona emulgj asfaltows warstwa powinna kypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okregzhgidny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wodynalsji.

Dla skropienia warstw niebitumicznych ubmie nasfpnej warstwy mge nasipi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie
emulsji i odparowaniu wody, natomiast dla skropgemiarstw bitumicznych uf@nie nasfpnej warstwy moe
nastpi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniwdyo

Przed uleeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wiywca powinien zabezpie&zyskropion
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezlgdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.

5.3.1. Zuycie emulsji
Orientacyjne z#iycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaigani pkt. 2.3 do skropienia warstw
odpowiednio:

- podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5+ 0,7 kg/nf,

- polaczenie nowych warstw (podbudowa-gigca-scieralna) 0,1 0,3 kg/nf.
Przy wykonywaniu skropienia warstw nawierzchni dmbdgkategorii ruchu KR -36 nalery przestrzega zasady
skrapiania jak najmniejgzloscig emulsiji.
Jezeli do skropienia zostata zyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powirtng pozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedhy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowania wody
z emulsji. W zalenaosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

6. Kontrola jakosci Robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robdt podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganisiog”.

6.2.Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadpirobne skropienie w celu okienia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i ghkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zalanosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia. Dokltadnezyaie emulsji powinno by ustalone na odcinku prébnym,
w zaleznosci od rodzaju warstwy (poza budgvw miejscu zaproponowanym przez Wykonawgaakceptowanym
przez Ireyniera).

6.3.Badania i kontrola w czasie rob6t

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna bgparta na atestach producenta (deklaracja zgogrmotym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa dla kadej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkavg EmA-99. Wyniki bada powinny by
zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnsci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna lysprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody zyalevykona wedlug metody podanej
w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaceaitdsci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Badanie
nalery przeprowadz& kazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki w danym dniu oraz wgei dnia w
przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiIORB DMO®O ,Wymagania ogolne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest jeden metr kwadratowy @n oczyszczonej i skropionej powierzchni zgodnie
z Dokumentagj Projektovy.

8. Odbidr Robat

8.1. Ogllne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB DMOM®O ,Wymagania ogélne”.

8.2. Sposob odbioru robét

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikid& z biezacej kontroli emulsji, iléci roztozonego
lepiszcza, deklaracje zgodiwd producenta.

Odbioru dokonuje laynier na podstawie wynikow bagl@Vykonawcy i og¢dzin warstwy.

W przypadku niezgodsoi, chd jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty wersj za niezgodne
z Dokumentagj Projektovg i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi st za jeden metr kwadratowy {n wykonanego i odebranego oczyszczenia i skropiemistw

konstrukcyjnych po dokonaniu odbioru rob6t wg pun&t

Cena jednostkowa jest ceasredniony dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rbbaz Programu Zapewnienia J&&io

— zakup i dostarczenie wszystkich niedhych materiatow,

— zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznychpdowidlowego wykonania rob6t lub wynilsaych
Z przyktej technologii robét,

— mechaniczne oczyszczenie zBaj niej potaonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub wzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

— zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim sluaghi oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem wédiozgodnie z pkt.5.3.1,

— uporzdkowanie terenu robdét,

— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w STWiORB.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar peneti@faltow.

2. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wyraa@ dla asfalow drogowych..

3. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Maxchnie asfaltowe. Wymagania.

10.2. Inne dokumenty

4. "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanieséiorozktadanego lepiszcza i kruszywa". ZaleconeepriDDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia -029@3.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsfalamve EmA-99, IBDIM - 1999.
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