Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robad@xlanych D.05.03.05.

D.05.03.05. Warstwdcieralna z betonu asfaltowego

1. Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbbdru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \&ydmia i Odbioru Robét Budowlanychwymagania dotyege
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramachizea)i zadania;Przebudowa drogi gminnej nr 119004E w
miejscowdici Korzen na dzialce nr 55 obeb Korzen gmina Widawa’

Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdd@nvlanych jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wyemionych w punkcie 1.1.

1.2.Zakres robo6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robot zeanych z wykonaniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokuméatamjektows. Zakres rzeczowy obejmuije:

wykonanie warstwycieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S 50/70 KRjte®aci 5 cm

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB zgodne z definicjami podanymi w STWIORB DM 00.@,&Vymagania
ogolne" oraz w odpowiednich Polskich Normach.

1.4. Ogolne wymagania dotycgce Robot
Ogdine wymagania dotygze robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganiaiog'.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
STWIORB i poleceniami tryniera.
Niezledne dane istotne z punktu widzenia:
organizacji robét budowlanych;
zabezpieczenia interesu 0s6éb trzecich;
ochronysrodowiska;
warunkéw bezpieczstwa pracy;
zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
warunkow organizacji ruchu;
» zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogolne".

1.5. WspdIny Stownik Zaméwiea (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspdlnego Stovanikaméwi@ (CPV) dotycacych przedmiotu zamdwienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne".

2. Materialy

2.1. Wymagania og6lne

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudew STWIORB DM 00.00.00
-~Wymagania ogoélne".

Poszczegblne rodzaje materiatdw powinny pocliarizirédet zatwierdzonych przezAyniera. W przypadku zmiany
pochodzenia materiatu nale po wykonaniu odpowiednich baggonownie wykonabadanie typu zgodnie z zapisami
PN-EN 13108-20.

2.2. Kruszywo
Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki minerasfaltowej na warstwécieralnejg podano porikgj.
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Tablica 1a.Wymagane wigciwosci kruszywa grubego do warstégieralnej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zalencsci od kategorii

Punkt PN- AT ruchu
EN 13043 Wiasciwosci kruszywa
KR1-2
4.1.3 Uziarnienie (wedlug PNEN 9331), kategoria co najmniej: Gc 85/20
Tolerancja uziarnienia;
4.1.3.1 |odchylenia nie wiksze nk wg kategorii: Gaons
414 Kategoria maksymalnej zawasto pytow (wedtug PN- f
T EN 93:1): 2
Kategoria maksymalnej wako wskanika ptaskdci
4.1.6 (wedtug PN-EN 933-3) lub wskaika ksztattu (wediug Flos lub Shs

PN-EN 933-4) kruszywa:

Kategoria procentowej zawagtm ziaren o powierzchni
4.1.7 przekruszonej i tamanej (wedtug PN-EN 933-5), co Chbeklarowana
najmniej:

Odporng¢ kruszywa grubego na rozdrabnianie, kategg
422 maksymalnej wartii wspotczynnika Los Angeles LA3o
(wedtug PMEN 109°-2, rozdziat )):

Odporng¢ na polerowanie kruszywa (badana na

423 normowej frakcji kruszywa do mieszanki mineralno- PSV.
e asfaltowej) wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nizsaa Deklarowane
niz:
43.1 Gestas¢ ziaren (wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez producenta
4.3.3 Gestas¢ nasypowa (wedtug PN-EN 1097-3) deklarowana przez producenta

Kategoria maksymalnej wakci nasikliwosci (wedtug )
4291 PN-EN 1097-6 zatznik B) Wer0,5"

42992 Kategoria maksymalnej wakci mrozoodpornéci wedtug =2
7" |PN-EN 136°-1 2

4212 Kategoria maksymalnej wakci odporndci na ,zgorzel

stoneczyp" bazaltu (wedlug PN-EN 1367-3 i 1367-2): SBia
432 Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny deklarowanv przez producenta
52 |wedtug PMEN 9323 yprzezp
Grube zanieczyszczenia lekkie, kategoria maksymalne
4.3.3 zawartdci sktadnikow grubych (wedtug PN-EN 1744-1 m.p0,1
14.2):

4341 Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego

chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p.19 wymagana odporrio
Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego
4342 | owietrzem wediug PN-EN 1744-1 p. 19.2 wymagana odporrio
4343 Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug Vv
272 | PN-EN 1744-1 p. 19.3, kategoria niezsya ni: 35

3 Jereli nasikliwosé jest wiksza, to kryterium przydatéol stanowi mrozoodpordé wedtug p. 4.4.2 w
przeciwnym razie mrozoodporéiomozna poming.
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Tablica 1b. Wymagane wixiwosci kruszywa drobnego lub oagtym uziarnieniu do D<8 mm warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego

Punkt PN-EN Wyn:jalgania w_zalz‘ea;:os’ci
13043 Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1-2
413 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, G:85: G,90
wymagana kategori
Tolerancja uziarnienia,
4132 odchylenie nie wiksze nk wedtug kategori GreNR
4.1.4 Kategoria maksymalnej zawasto pytow (wedtug PN-EN 933-1): fi6
415 Jaka¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nieasga nk: MBg10
418 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, ro8(z E
- kategoria nie risza nk: csDeklarowana
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, deklarowana przez
42.7.1
rozdz. 7, 8 lub producent
433 Grube zanieczyszczenia lekkie, kategoria maksymabeartgci Mipc0.1
"~ sktadnikow grubych (wedtug PN-EN 1744-1 p. 14.2): LPC

2.3. Wypelniac

74

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warsfsieralnej nalgy stosowa wypetniacz zgodny z taketr 2,

Tablica 2. Wymagania wobec wypetiacza do warstigieralnej z betonu asfaltowego

Punkt PN-EN Wymagania w zaleosci od
un - $CIWOSCI i kategorii ruchu
13043 Wiasciwosci wypetniacza 9
KR1-2
o i i zgodne z tablig 24
5.2.1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10 PN-EN 13(43
5.2.2 Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie i8ya ni: MBg10
5.3.1 Zawartag¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza ni: 1 % (m/m)
5.3.2 Gestas¢ ziaren wedtug EN 1047 deklarowana przez produce
5331 Wolne przestrzenie w  suchymgagzonym v
o wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategor 28/45
53392 Przyrost  temperatury ¢ghhienia wedlug PN-EN 1317 Aren8/25
1, wymagana kategoria
541 Ilfozpus_zczalm_z_i w ‘\{vod2|e wedlug PN-EN 1744-1, WS,
ategoria nie risza ni:
543 Zawart@d¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym cC
" wediug PN-EN 196-21, kategoria nigsga ni: 70
Zawartae wodorotlenku wapnia w  wypetniad
544 mieszanym, wymagana kategoria: Ka20, Ks10 lub Kepexarowang
.Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2,
552 wymagana kategori BNbewaronana
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2.4. Asfalt
Nalezy stosowad asfalt drogowy 50/70 dla ruchu KR1-2 zgodnie 2mpoPN-EN 12591:2004.
Wymagane jest orzeczenie zgoéltie PN-EN 12591:2004 dla kdej dostawy (dla kalej cysterny).

Asfalt powinien spelniawymagania podstawowe podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltu stosowanego do war&tieyalnej z betonu asfaltowego

Lp. Wihasciwosci Metoda Rodzaj asfalt
KR1-2
50/70
Wiasciwosci okligatoryjne
1 |Penetracjaw zC [0,1 mm | PN-EN 142¢ 50+7(
2 |Temperatura mknienia [°C] PN-EN 1427 46+54
3 |Temperatura zaptonu, nie mnieg [°C] PN-EN 22509. 23C
4 ﬁ;wartcsc sktadnikow rozpuszczalnych, nie mn [% m/m]| PN-EN 12592 99
5 @ﬁl:aerj\a;]gasy po starzeniu (ubytek lub przyrost) r [% m/m] | PNEN12607-1 05
6 |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mni [%] PN-EN 142¢ 50
7 |Temperatura ngknienia po starzeniu, nie mnieg [°C] PN-EN 142; 48
Wiasciwosci specjalne kijowe
Zawartg¢ parafiny, nie wicej niz [%] PN-EN 12601-1 2,2
Wzrost _t.emperatury reknienia po starzeniu, nie [%] PN-EN 1427 9
wiecej niz
10 |Temperatura tamliwgei, nie wiecej niz [°C] PNEN 12593 -8

2.5.Srodek adhezyjny
Nalezy zastosowasrodek adhezyjny zaakceptowany przeziiera na podstawie wynikow badaieszanki.
Pochodzenie, rodzaj i vieiwosci powinny by deklarowane.

2.6.Materialy do uszczelnienia padczai i kraw edzi
Do uszczelnienia:
» Spoin podtuznych warstwyscieralnej paséw wykonywanych wadym czasie naly stosowé emulsg asfaltovs
wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza (asfalt maag) wedtug norm zaakceptowane przezyhiera
e Spoinstanowicych pohczenia rénych materiatléw lub patzenie warstwy asfaltowej z ydzeniami obcymi
w nawierzchni lubg ograniczajcymi oraz zdcza poprzeczne pasow (pceenie dziatlek roboczych), naje
stosowa materialy termoplastyczne $tay asfaltowe wedtug norm;
0 gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \si(n@e mniej nk 15 mm.
0 skladowanie materialéw termoplastycznych jest ddan@ tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta,
« Do uszczelniania kravedzi nalery stosowad asfalt drogowy (ngikki) wg PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na guo"

2.7.Dostawy materiatow

Za dostawy materiatléw odpowiedzialny jest Wykonawazaot zgodnie z ustaleniami oklenymi w STWIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogoélne".

Do obowgzku Wykonawcy naliey takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwara mieszanki betonu
asfaltowego, aby zapewniieprzerwaa prag otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatdbocze;.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza muéidgnakowana znakiem CE lub znakiem budowlanym z
deklarowanymi cechami na zgodta@ odndnymi normami w zakresie cech wymaganych w tablicdeh 1b, 2i 3

2.8.Skladowanie materiatow

2.8.1. Skladowanie kruszywa

Kruszywo o r@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najesktadowé oddzielnie wedtug wymiaru i chrahprzed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem.

2.8.2. Skladowanie wypeiacza
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Wypelniacz naley sktadowa w silosach, zabezpieczony przed wilgoci

2.8.3. Skladowanie asfaltu
Asfalt naley przechowywaw zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatawan
zapewniajcym utrzymaniezagdanej temperatury z dokladiuig + 5°C.

3. Sprzet

3.1.Wymagania ogolne dotycgce sprztu

Ogodlne wymagania dotygeze sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Wykonawca jest zobowzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzktéry gwarantuje uzyskanie parametrow
wykonania robét zgodnych ze STWIORB. Spistosowany do wykonania rob6t podlega zatwierdepriez liyniera.

3.2.Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn igdzeh dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikdéw oraz przechcamyavgotowej mieszanki). Dozowanie sktadnikowesnanki
mineralno-asfaltowe] w otaczarkach, w tyrkzéa wstpne, powinno by zautomatyzowane i zgodne z recept
robocz, a urgdzenia do dozowania sktadnikbw oraz pomiaru termpgrgowinny by okresowo sprawdzane
zgodnie z zapisami certyfikowanej Zaktadowej Kohtrsodukcji. Kruszywo o rénym uziarnieniu lub pochodzeniu
nalezy dozowa przez osobne dozatory wphe. Sposéb i czas mieszania sktadnikdéw mieszaimanaino-
asfaltowej powinny zapewfirbwnomierne otoczenie kruszywa asfaltem. Odchylksy dozowanych sktadnikéw w
pojedynczym zarobie (w stosunku do masy poszczggdolsktadnikdéw zarobu) nie powinny bwicksze od + 2%.

3.3.Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowa rozktadarki przeznaczone do ukladania mieszankeraino-asfaltowej wypogane w elektroniczny
uktad sterowania gruléoia wbudowywanej warstwy oraz z miovoscig podgrzewania spoiny pochuoej.

3.4.Sprzet do zagsszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowad, witaiciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej,ceatalowe gtadkie lekkiesiednie, walce
ogumione cjzkie o regulowanym énieniu w oponach.

4. Transport

4.1.0g06lne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaaagolne".

4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaaih je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajaimfrakcjami kruszywa.

4.3. Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nalsy przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mataviaifokich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transpoatzirzetadunku wypetniacz najechront przed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport asfaltu
Asfalt naley przewozé izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje umidiwiajgce podiczenie
cystern do urgdzenr grzewczych lub wypogsanymi we wlasne uggzenia grzewcze.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinnydgowazone na budoww zaleznosci od posgpu robét. Mieszanki podczas
transportu i postoju przed wbudowaniem powinn§ bgbezpieczone przed ostyggiem. Mieszanki mineralno-
asfaltowe powinny hyprzewaone pojazdami samowytadowczymi. Czas transportszaieki, liczony od zatadunku
do roztadunku, nie powinien przekraé2agodzin z zachowaniem min. temperatury wbudowignig zitku
zag:szczenia nie wszej ni 140C dla asfaltu 50/70 i 186 dla asfaltu 35/50.

W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance nigipay znajdowa sie grubsze bryty skawalonej (nadmiernie
wystudzonej) mieszanki.
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Powierzchnie pojemnikéwaywanych do transportu mieszanki powinny logyste, a do zwiknia tych powierzchni
mazna wywac tylko srodki antyadhezyjne nie wplywegiie szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe wimalnej
ilosci zapewniajcej odpowiednie warunki transportu.

5.  Wykonanie Robot

5.1.0gdlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB MN@.00 ,Wymagania ogdéine".

Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatji Robét, Program Zapewnienia
Jakaci uwzgkdniagcy wszystkie warunki, w jakicheldg wykonywane roboty oraz certyfikat ZKP. Mieszankiaeralno
— asfaltowa powinna Byprodukowana w systemie oceny zgaamn@+ a wytwdrnia powinna posiadleertyfikat
Zaktadowy K ontrok Produkcji wydany przez uprawnigiednostk.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i opre@owanie badania typu

Zgodnie z STWIORB DM 00.00.00 Wymagania og6lne.p, B/ykonawca zobowiany jest do wykonania badania typu

mieszanki mineralno-asfaltowej niezndej niz na 21 dni przed rozpogdem rob6t i przedstawienia gazimierowi

do zatwierdzenia. Badanie typu powinng kaykonane zgodnie z zasadami élaeymi w PN-EN 13108-20 oraz WT-2.

Zastosowane materiaty bygodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2 nin@jSTWIORB. Do projektowania

betonu asfaltowego AC 11 W dla ruchu KR1 i AC 18{R3-4 przygto wymagania empiryczne.

Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltopa¢ga na:

e doborze skltadnikbw mieszanki mineralnej,

» doborze optymalnej ikzi asfaltu,

» okresleniu wiaciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wyraaiami podanymi w niniejszej
STWIORB.

W tablicy 4 podano zalecane punkty graniczne désmainki mineralnej oraz zaleganinimalry ilos¢ asfaltu dla

referencyjnej gstaici kruszywap, = 2,65 Mg/m. Przy innej gstaici kruszywa nale zastosowawspotczynnik

korygujacy a wg PN-EN 13108-1

Tablica 4. Zalecane punkty granicznauziarnienie mieszanki mineralnej i zalecana minimaaiawartéc lepiszcza
do betonu asfaltowego do warstégieralnej (projektowanie empiryczne).

Rzedne krzywych granicznych
Wymiar oczek sit # w mm, uziarnienia mieszanki materialnej
Zawarta¢ asfaltu KR1-2
AC 8 S 50/70
11,2 100 -

8 90 100

5,6 70 90

2 45 65

0,125 8 20

0,063 6,0 12
Zawarta¢ lepiszcza Bince

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej powinny spetntawymagania podane w tablicach 5.

Tablica 5. Wymagane wiéciwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej, KR1-2

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 AC 8 S 50/70

Zawartag¢ wolnych C. 1.2, ubijanie, i i V min 1,0

przestrzer w MMA 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, p4 (A
Wolne przestrzenie w MM Cl.2, ubijanie, ) ) VFBin7s
wypetnione lepiszcze 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, p.5 VFBmasso

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w [ Cl.2, ubijanie, _

MM 2 % 50 uderze PN-EN 12697-8, p.5 VMA (in14
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Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki badani
PN-EN 13108-20 AC 8 S 50/70

PN-EN 12697-12,
przechowywanie w
40°C z jednym cyklem ITSRy
zamraania,
badanie w 25°C

C.1.1, ubijanie

Odpornd¢ na dziatanie wody 2 x 35 uderze

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powidbywa sic w oparciu o badanie typu, zatwierdzone przez
Inzyniera. Kada zmiana materiatéw wsadowych must agtoszona Iaynierowi i poprzedzona petnym ponownym
badaniem typu mieszanki mineralno — asfaltowej gz zapisami normy PN-EN 13108-20). Przzdeg zmianie
badania typu MMA Wykonawoobowgzuje procedura zarobu prébnego i odcinka probralgwjpunkcie 5.6.
Mieszank mineralno-asfaltoy nalery produkowé w otaczarce, zapewnjagj prawidtowe dozowanie
sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zaemie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanknenalno-
asfaltowej. Temperatura lepiszcza asfaltowego wralkiu magazynowym (roboczym) nie powinna przekaécz
wartcsci:

+ dla50/70 - 180°C
Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetalyskata temperateimiasciwa
do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturazaiei mineralnej nie powinnadwyzsza o wgcej niz 30°C
od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgo@jl w tablicy nr 6.

Tablica 6. Najnizsza i najwysza temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]

50/70 od 140 do 180

5.4.Przygotowanie podiga

Podiaze pod warstw scieralrg powinno by oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podamy®TWiORB
D.04.03.01; powierzchnia powinnadskropiona emulgjasfaltovs z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym,
niezkednym na odparowanie wody. W przypadku stosowarzkadarki, wyposzonej w ramp skraplajca,
dopuszcza siwykonanie skropienia emudsasfaltovs bezpadrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu
asfaltowego.

Powierzchnie kragznikow, wlazow, wpustéw i tym podobnych gdze, przylegajce do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny Byposmarowane emuispsfaltows (wg. PN-EN 13808) lub innymi lepiszczami
oraz oklejone materiatami termoplastycznymirfig, pasty itp.) uzgodnionymi z zgnierem.

5.5.Warunki atmosferyczne

Mieszank mineralno-asfaltow naley wbudowyw& w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych. Temperatura
otoczenia w agu doby nie powinna I8y nizsza od temperatury 0°C (przed prapsniem do robot)
oraz +5°C (w czasie robot). Temperatura poweefrawinna by mierzona, co najmniej 3 razy dziennie: fdrze
przystpieniem do robét oraz podczas ich wykonywania veséeh réwnomiernie rozionych w planowanym czasie
realizacji dziennej dzialki roboczej. Nie dopuszskauktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym
podiazu, podczas opad6w atmosferycznych oraz silnegouw@et> 16 m/s). Temperatura otoczeniazeby nizsza w
wypadku stosowania ogrzewania pagio obramowania (np. promienniki podczerwienigdeznia mikrofalowe). W

takim przypadku wymagana jestzarazowa akceptacjadyniera.

5.6.Préba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony sktad wériowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien prostatecznym zastosowaniem zésta
sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonariibytechnologicznej i odcinka prébnego. Préba teldgiczna
ma na celu sprawdzenie zgoéitiovtasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowbpdaniem typu.

W tym celu naley zaprogramow&otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowa
mieszank. Do bada nalezy pobra mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki. Nie dopuszcza si
oceniania doktadrioi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzwhego zarobu,
Z uwagi na mdiwg segregagjkruszywa.

Mieszank, wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki, nahy gromadz¢ w silosie, lub zatadowana
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samochdéd. Prébki do badealery pobier& ze skrzyni samochodu zgodnie z megtokireslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéwzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego. Odcinek prébny o
dtugcsci nie mniejszej rii 100 m powinien b§wykonany przez wykonawav warunkach zhbtionych do warunkéw
budowy, z zastosowaniem sgitzi transportu przyayciu, ktérego bdg prowadzone piiejsze roboty, w celu
sprawdzenia mdiwosci uzyskiwanych wymaganych parametréw techniczmgbidt. Za zgoglInzyniera odcinek prébny
maze by zlokalizowany na budowie, jednak w przypadku uapsk negatywnych parametrow mm-a lub warstwy
materiat zostanie usuty z budowy w caltci.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przeziera wynikéw z odcinka prébnego
i ustalonej technologii zggzczania. Wigciwosci wykonanej warstwy mugzapetnid wymagania podane w tabeli 7.
Maksymalne odchytki zawaroi sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe]j veztfim zaprojektowanego sktadu
musz spetnid wymagania okrdone w p.6 niniejszej STWIORB.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno — asfaltowej i zagszczanie

Mieszanka mineralno - asfaltowa powinng pudowywana rozktadagkwyposaons w uktad automatycznego
sterowania grubi@ia warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokunsep Projektows. W miejscach
niedos¢pnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie gczne. Rozkladarka powinna porussg ze stad
predkaoscig i bez zlgdnych zatrzymé (np. w oczekiwaniu na kolejny samoch6d zaggmieszank).

Podczas uktadania gruiowykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 20 m w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). Wargteainna by rGwnomiernie zagszczone. Temperatura
wbudowywanej mieszanki nie powinnathyizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.

Ztgcza powinny by jednorodne i szczelne.a€ka podtanego nie naley umiejscawia w sladach koét.

Ztacza podiane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych hafirzesuwa wzgledem siebie, o co najmniej
15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne gdzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolefmyvarstw technologicznych naie
przesun¢ wzglkdem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku padim do osi jezdni.

Woczeiniej wykonany pas warstwy technologicznej powimaa¢ wyprofilowars krawedz, rownomiernie zagszczoas,
bez gknigé. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna. W przypadku warstwy z mieszanki
walowanej bez urddzen ograniczajcych (np. krawznikdw) krawedziom naley nad& spadki o nachyleniu

nie wickszym nk 2:1, a za pomacodpowiednichirodkéw technicznych (np. zamontowanych na walcgovwgym
elementéw wykaczapcych) wykona krawedzie w linii prostej i docisgt réwnomiernie na catej diuga.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmathyleniu jezdni naby uszczelrd krawedz potazong wyzej,

a w strefie zmiany przechyiki - obie kreglzie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi nalezy pokry¢ gomcym
asfaltem w iléci 4,0 kg/m. Asfalt powinien kynaniesiony przed oddaniem odcinka do ruchu, atmkizie nie ulegty
zabrudzeniu. Niej potazona kravedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna zostaeuszczelniona.
Przylegagca powierzchng odsadzki danej warstwy najeuszczelni na szerokgei, co najmniej 10 cm.

Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powispginig wymagania tabeli 7.

Tabela 7.Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej
Zawarta¢ wolnych
przestrzeni w warstwie
[% (VIV)]
AC8S >97 1,0-4,0

Typ i wymiar mieszanki,| Wskanik zagszczenia
przeznaczenie [%]

6. Kontrola jako $ci Robot

6.1. Ogoine zasady kontroli jakdci robot
Ogolne zasady kontroli jaka rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,\Wymagani@log". Badania nalsy
wykonywat zgodnie z procedurami (normami) wymienionymi wiap8.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

* Przediay¢ wymagane dokumenty tj. deklaracje zgaandadania typu wykonane przez dostawcow, inne
dokumenty potwierdzage zgodnét proponowanych wyrobow budowlanych z obgamijagcymi przepisami i
niniejsz ST zgodnie z DM 00.00.00 Wymagania ogélne p.6.7.

« Wykona& wlasne badania wdeiwosci materialtdbw przeznaczonych do wykonania warsbasigralnej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralrasfaltowe. Badanie typu.

*  Wykon& zar6b prébny i odcinek prébny dla przedstawiongdg@kceptacji badania typu mieszanki mineralno -
asfaltowe;.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad@é/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptacji.
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6.3.Badania w czasie robét

Badania Wykonawcy (péj wymienione) $ wykonywane w celu sprawdzenia czy jgkaykonanej warstwy spetnia
wymagania STWIORB.

Wykonawca powinien wykortge badania w czasie realizacji rob6t z nielrh starannécia i w wymaganym zakresie.
Wyniki nalezy zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do wymagach przyczyny naley
niezwlocznie usust.

Wyniki bada nalezy przekazywa Inzynierowi.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem warstwy:

« Badania materiatow wsadowych i mieszanki mineralrasfaltowej (tablica 8)

Pomiar temperatury powietrza,

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoveejgzas wykonywania warstwy,

Ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

Wykaz ilosci materiatow lub grubii wykonanej warstwy,

Pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

Pomiar rownéci warstwy asfaltowej,

Ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

Ocena wizualna jakei wykonania pajczen technologicznych.

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw

Tablica 8. Zakres oraz estotliwoi¢ badad i pomiardw w czasie wytwarzania i wbudowywaniasranki CA

Lp. Wyszczegolnienie bada Procedura badawcz Czestotliwos¢ bada

BADANIA MATERIALOW

Zgodnie z planem kontroli ZKP
WMB zaleznie od
udokumentowanego poziomu
produkcji — Irzynier na podstawie

1 |Uziarnienie kruszyw PN-EN 933-1 przedstawionych dokumentow
oceni prawidtows¢ przyjetego
poziomu i wyrazie zgogina
wskazan czestotliwos¢ bada

2 |Uziarnieni¢ wypetniacz PN-EN 93:-1C Jw.

. L PN-EN 1426 lub
3 |Penetracja lub temperaturaghkmienia asfaltu PN-EN 1427 Jw.

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Zapisy w komputerzq

4 | Temperatura sktadnikow WMB Dozor chgly
5 |Temperatura mieszanki Zaszy kle_rownlka Kazdy samochdéd przy zatadunku i
rob6t / majstra czasie wbudowywania

W

Zgodnie z planem kontroli ZKP
WMB zaleznie od
udokumentowanego poziomu
PN-EN 12697-1 produkcji — Irzynier na podstawie
PN-EN 933-1 przedstawionych dokumentéw
oceni prawidtow&¢ przyjetego
poziomu i wyrazie zgogina
wskazan czestotliwos¢ bada

6 |Zawartdc¢ lepiszcza i uziarnienie mieszanki

PN-EN 12697-5
PN-EN 12697-6 Jw.
PN-EN 12697-8

Gestas¢ i gestas¢ objetosciowa MMA oraz
obliczenie wielkdci pochodnych

BADANIA PO ZAG ESZCZENIU WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO
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Lp. Wyszczegolnienie bada Procedura badawcz Czestotliwos¢ bada

PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-29

2 prébki z kadego pasa ruchu o

Grubai¢ i wskaznik zagsszczenia warstwy,
powierzchni do 3000 M

wolna przestrzéw warstwie

6.3.2. Badanie wtéciwosci kruszywa
Z czestotliwoscia podarn w tablicy 8 naley kontrolowa uziarnienie kadego rodzaju dostarczanego kruszywa.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3.3. Badanie wiéciwosci wypetiacza
Z czestotliwoscig podan w tablicy 8 nalgy kontrolowa dostarczany wypetniacz. Wyniki powinnydggodne
Z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.4. Badanie wiéciwosci asfaltu
Z czestotliwoscia podarn w tablicy 8 naley kontrolowa dostarczany asfalt. Wyniki powinny bggodne
Z wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki

Z czestotliwoscia podarn w tablicy 8 naley kontrolowa temperatuy sktadnikéw mieszanki. Pomiar polega
na odczytaniu wskaaaodpowiednich termometréw zamontowanych w otoczasgmiki powinny by zgodne
Z wymaganiami podanym w punkcie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug mieszanki mineralno-asfaltowej najamierzy i rejestrowa przy zatadunku i w czasie wbudowywania
w nawierzchrg. Zaleca sj stosowanie termometrow cyfrowych z sgmehicbrg. Wyniki powinny by zgodne

Z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.7. Zawartd¢ asfaltu

Z czestotliwoicia podam w tablicy 8 naley kontrolowa zawarté¢ asfaltu. Zawartg rozpuszczalnego lepiszcza z
kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaljovie maze odbiegé od wartgci projektowanej, z
uwzgkdnieniem podanych dopuszczalnych odchytek dla jgzhdbki, a odchytki obliczonégredniej zawartéci asfaltu
od wartdci projektowanej meze st waha w granicach w zai@osci od liczby bada, podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badagiedniej arytmetycznej wynikéw batlaawartdci
lepiszcza rozpuszczalnego [% (m/m)]

Liczba wynikéw bada
1 2 od3do: | od5do{ | od9do1l >2C

AC8S +0,5 0,45 +0,40 0,40 +0,35 +0,30

Rodzaj mm-a

6.3.8. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kadej prébki pobranej zimej mieszanki mineralno-asfaltowej nie a@oodbiegé& od wartdgci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek.

W wypadku wymagadotyczcych uziarnienia, wyregnych jako ktérekolwiek z:

e zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

e zawarté¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

» zawarté¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

» zawarté¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

to zadna probka nie nie wykazywa uziarnienia odbiegagego o wgcej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek
podanych w tablicach 10 — 13 dla jednej prébkidehgtki obliczonefredniej zawartéri poszczeg6lnych
kontrolowanych frakcji od warfei projektowanej magsic waha w granicach w zaosci od liczby bada, podanych
w tych tablicach.

Wymagania dotyegce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetnigczainny by spetnione jednoczrie.

W kazdej zbadanej probce mieszanki mineralnej betoraltasfego do warstwicieralnej zawart@ kruszywa frakcji <
0,063 mm nie mize by¢ nizsza nk 2% (m/m).
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Tablica 10.Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badaniedniej arytmetycznej wynikow batla
zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm [% (m/m)]
Liczba wynikéw bada

1 2 od3do4| od5do8| od9do19 >20
AC8S +3,0 +2.7 +2.4 +2.1 +1,8 +1,5

Rodzaj mm-a

Tablica 11.Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badaniedniej arytmetycznej wynikow batla
zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm [% (m/m)]

Liczba wynikéw bada
1 2 od3do4| od5do8| od9do19 >20
AC8S 13,0 2,7 12,4 2,1 11,8 1,5

Rodzaj mm-a

Tablica 12. Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badanixedniej arytmetycznej wynikéw batla
zawartgci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2[finim/m)]

Rodzai Liczba wynikoéw bada
odzay mm-a 1 2 od3do4| od5do8| od9do19  >20
AC8S +8,0 +6,1 +5.0 +4.1 +33 +3.0

Tablica 13.Dopuszczalne odchytki dotygze pojedynczego wyniku badaniaedniej arytmetycznej wynikow badla
zawartgci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm [% (m/m)]
Liczba wynikow bada

1 2 od3do4| od5do8| od9do19 >20

Rodzaj mm-a

AC8S +8,0 16,1 15,0 4,1 3,3 3,0

6.3.9. Zawartag¢ wolnych przestrzeni w probkach MMA
Zawartag¢ wolnej przestrzeni w prébkach Marshalla wykonangahieszanki mineralno — bitumicznej, nie zao
przekraczé wartaici dopuszczalnych podanych w tabeli 5 @agj niz 0,5%

6.3.10Grubas¢ warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubaici wykonanej warstwy naky okresla¢ z czstotliwoscig podan w tablicy 8. Grub& wykonanej warstwy
oaz ilas¢ wbudowanego materiatu na oklang powierzchn¢ mogy odbiega od projektu o wartei podane w
tablicy 14.

Tablica 14. Dopuszczalne odchyiki grubm warstwy oraz iléci materiatu na okedonej powierzchni [%)]

. Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw
Warunki oceny
P +W+F g +P S
A - Srednia z wielu oznacze ) ) <10
grubdci oraz ilgci -
B - Pojedyncze oznaczenie grubi <10 <15 -

4w przypadku budowy dwuetapowej tzn. gdy warséwiaralna lub warstwécieralnejca jest
uktadana z opthieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyziuje, w pierwszym etapie budo
do gdrnej warstwy nawierzchni obayzuje warté¢ 25%, a dogcznej grubéci warstw etapu
pierwszego 10%

Za grubd¢ warstwy przyjmuje sisredni arytmetyczy wszystkich pojedynczych oznadzgrubgci warstwy
na catym odcinku budowy. Olglenie ,odcinek budowy” mze dotyczy zar6wno catego zleconego zadania jak i
dziennej dziatki roboczej. Wielké ,,odcinka budowy” do odbioru kalorazowo okréa Inzynier.

6.3.11Wskaznik zag:szczenia warstwy
Zageszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia nie ma przekroczy wartgsci
dopuszczalnych podanych w tabeli 7. Dotyczy tedk@o pojedynczego oznaczenia $aiavosci. Okreslenie
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gestaici objetosciowej warstwy nalgy wykona wg PN-EN 12697-6

6.4. Badania cech geometrycznych warstécieralnej z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 15

Tablica 15. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstvicieralnej z BA

L.p. | Wyszczegolnienie bafla

Czstotliwos¢ badah i pomiarow

1. Szeroké&¢ warstwy

10 razy na 1km naidej jezdni

Rownd¢ podiuzna

Pomiar aigly

Rownd¢ poprzeczna

Co5m

Co 20’rma kadej jezdni

2
3.
4, Spadki poprzeczne
5

Rzdne wysokéciowe Na osi i krawdziach jezdni: co 10 m na prostych i co 10 m na
lukach
6. Zlycza podtane i poprzeczne Kade zhcze

7. Wyghd zewrtrzny Cata powierzchnia wykonanego odcinka
Jdodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych:yakeykona w gtéwnych punktach tukéw poziomych

6.4.2. Szerokdé¢ warstwy

Z czestotliwoéciag podamn w tablicy 15 naley sprawdzé szeroké¢ warstwy. Sprawdzenie polega na zmierzeniu
w poziomie, tdma miernicz, odlegtaci przeciwlegtych bocznych kradzi. Szeroké¢ wykonanej warstwy nie nie
réznic¢ sic od szerokéci projektowanej o wicej niz -0 cm; + 5 cm. Szerokébwarstwy asfaltowej aiej potazonej,
nieograniczonej kragznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawiernthpowinna by szersza z Kalej strony, co
najmniej o grub& warstwy na niej potamnej, nie mniej jednak ai5 cm.

6.4.3. Rownai¢ podiwna warstwy

Pomiary réwnéci podiwznej naley wykona w srodku kadego ocenianego pasa. Do oceny réenpodiuznej warstwy
nalezy stosowé metoa z wykorzystaniem metody réwnoweej wyciu faty i klina (planograf). Wartai odchyle
dopuszczalnych wyfane w mm okréa tabela 16.

Tabela 16.
Dopuszczalna warfé graniczna
: . . nierbwndci podtuznej [mm]
Klasa drogi Element nawierzchni llosé wynikow
95% 100%
Z.D Pasy ruch_u zasadnicze gezania i <6 <7
wylaczania

Pomiar réwnéci podhwznej dokonuje Wykonawca i przedstawidrig z planografu Iaynierowi do akceptacji przed
rozpoczciem ukfadania kolejnej warstwy.

6.4.4. Réwnai¢ poprzeczna

Do oceny rownéci poprzecznej naky stosowa metod z wykorzystaniem faty i klina. Dtugé taty powinna by
dostosowana do szerakbdjezdni o jednostronnym spadku i nieclituzsza nk 4 m. Pomiar natey wykonywa w
kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazétgm ocenianym pasie ruchu.

Wartasci odchyléh dopuszczalnych wysane w mm okréa tabela 17.

Tabela 17.
Dopuszczalna warfé graniczna
. . . nieréwnaci podtwnej [mm]
Klasa drogi Element nawierzchni llosé wynikow
90% 100%
Z.D Pasy ruch_u zasadnicze ge#ania i <6 <9
wylaczania

6.4.5. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powby zgodne z DokumentacProjektovy z tolerancj +0,5%.
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6.4.6. Rzedne wysokéciowe warstwy

Z czestotliwoscig podamn w tablicy 15 naley sprawdzé rzedne wysokéciowe warstwy. Sprawdzenie polega

na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikéw pomiariDokumentagj Projektovg. R&nice pomgdzy rzdnymi
wysokaciowymi warstwy a rgdnymi projektowanymi nie powinny przekra¢zal cm, przy czym co hajmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie me przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.4.7. Uksztaltowanie osi w planie

Z czstotliwoscig podan w tablicy 15 naley sprawdzé uksztattowanie osi warstwy w planie. Sprawdzeniega
na wykonaniu pomiaréw geodezyjnych usytuowaniagegolnych punktéw osi i poréwnaniu wynikéw pomiaru
z Dokumentagj Projektovg. OS warstwy w planie nie ni@ by przesurgta w stosunku do osi projektowanej

0 wiecej niz 5em..

6.4.8. Zlgcza podtane i poprzeczne

Z czestotliwoicia podam w tablicy 15 nalgy sprawdza prawidlowaé wykonania zicza podianego i poprzecznego.
Sprawdzenie polega na edkinach. Zicza powinny by réwne i zwizane, a przylegage pasy powinny ky
wbudowane na jednej wysad@. Nie dopuszcza sismarowania nieszczelnega@a emulsgj asfaltova ani innymi
podobnymi materiatami. W przypadku nieprawidtowokaganego zicza Irzynier powinien okréli¢ zakres
warstwy do usugkia i ponownego wykonania.

6.4.9. Wyglad warstwy

Z czestotliwoscig podamn w tablicy 15 naley sprawdzé wyglad warstwy poprzez ogliziny catej powierzchni
wykonanego odcinka. Wygd warstwyscieralnej powinien byjednorodny, bez sgan, deformaciji,

plam i wykruszé. Nie dopuszcza sina niejednorodnych, otwartych powierzchniach wykeania
powierzchniowego utrwalenia. W przypadku takiepuisit Inzynier powinien okréli¢ zakres warstwy do usutia i
ponownego wykonania.

6.5. Badania kontrolne (Inzyniera)
Inzynier powinien wykonywéabadania kontrolne z paisizym zakresie:

6.5.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa ¢stotliwosé 1 prébka na 6 0007
» Uziarnienie mm-a

e Zawarta¢ asfaltu w mm-a

o Gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni mm-a

6.5.2. Warstwa asfaltowa (gstotliwos¢ 1 prébka na 6 000
*  Wskanik zag:szczenia

o Gruba¢ warstwy

* Zawarta¢ wolnych przestrzenie w warstwie

Inzynier maze zwickszye czestotliwos¢ bada i w przypadku wynikéw negatywnych ohey¢ kosztami bada
Wykonawe. Cech geometryczne powinnydmierzone przez Wykonawav obecnéci Inzyniera.

7. Obmiar Robot

7.1.0go6lnezasady obmiaru robét
Ogolne wymagania dotygze obmiaru Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wgaraa ogdlne”.

7.2.Jednostka obmiarowg
Jednostl obmiarow jest jeden metr kwadratowy finvykonanej warstwycieralnej z betonu asfaltowego o
okreslonej grubdci zgodnie z DokumentacProjektovd.

8. Odbidr Robot

8.1. Ogoine zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB DM@OD "Wymagania ogolne".

Dokonugcy odbioru rob6t ocenia ich jas®dna podstawie przedionych dokumentéw, wynikdw bailapomiaréw oraz
whikliwej ocenie wizualnej wykonanych robo6tzék wedtug oceny odbiergjego, wykonane roboty pod wzdém
przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu rolexgrgotowe do odbioru, odbiesgly w porozumieniu z Wykonawyc
wyznacza ponowny termin odbioru. Podstawowym dokiene dokonania odbioru jest protokét.
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Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupeto@powinny by spisane i potwierdzone przez obie strony.

8.2. Sposdb odbioru robét

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentaBjojektovs STWIORB i wymaganiami tiyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleravgpkt. 6 niniejszej STWIORB - daty wyniki pozytye.

W przypadku niezgodsoi, cha: jednego elementu robo6t z wymaganiami lub przelawiezwartéci dopuszczalnych w
badaniach, to roboty uznaje ga niezgodne z Dokumentaérojektovy i obarczone wag

Wady, ktore $ dokumentowane na etapie bad@ntrolnych lub oceny wizualnej do odbioruskowego, kda
klasyfikowane przez komisjpod kgtem, jaki mae by¢ ich wptyw na: trwaté¢, bezpieczastwo, estetyk
odbieranego zadania inwestycyjnego. Ocena wphwad na wymienione czynniki, pozwoli padj Komisji
odpowiednie decyzje obgiajace Wykonawe.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa jednego metra kwadratowedpiykonanej warstwycieralnej z AC o okrédonej grubdci
obejmuje:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robbaz Programu Zapewnienia Jé&kio

prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup i transport wszystkich niezinych materiatéw,

zastosowanie materiatow pomocniczych koniecznychrdwidtowego wykonania rob6t lub wynikajych
Z przygtej technologii robot,

opracowanie badania typu dla mieszanki mineralrfialtasvej,

wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itj@nsport na miejsce wbudowania
posmarowanie lepiszczem i pokryciérta asfaltovg krawedzi urzydzeir obcych i padczenia z warstw
istniejgcej nawierzchni,

roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

uszczelnienie akzy poprzecznych §ang bitumiczry a zhczy podiinych emulsj lub asfaltem na gaco,
uszczelnienie kragdzi bocznych i powierzchni odsadzek (w poziomie¥faltem

uporzdkowanie terenu roboét; wywdz odpaddéw na wysypiskazvz kosztami utylizacji lub na miejsce
przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

e przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w STWIORB.

10. Przepisy zwazane

10. 1. Normy

PN-EN 932-3  Badania podstawowych $diavosci kruszyw - Procedura i terminologia uproszczonegisu
petrograficznego

PN-EN 933-1  Badania geometrycznych $glavosci kruszyw - Oznaczanie skladu ziarnowego - Metoda
przesiewania

PN-EN 933-3  Badania geometrycznych sglaosci kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za pagmoc
wskaznika ptaskéci

PN-EN 933-4  Badania geometrycznych §glavosci kruszyw - Cz$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren -
Wskanik ksztattu

PN-EN 933-5  Badania geometrycznych $efavosci kruszyw - Oznaczanie procentowej zawé&giaiaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszeniatbmania kruszyw grubych

PN-EN 933-6  Badania geometrycznych $efavosci kruszyw - Czs¢ 6: Ocena wiciwosci powierzchni -
Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9  Badania geometrycznych detavosci kruszyw - Ocena zawa#it drobnych castek - Badania
biekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznychéstavosci kruszyw - Czs¢ 10: Ocena zawargoi drobnych castek
- Uziarnienie wypeiaczy (przesiewanie w strumigobwietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznychieiWmosci kruszyw - Metody oznaczania odpogoiona
rozdrabnianie
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PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznychsei&osci kruszyw - Czs¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zegczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznychseit@osci kruszyw - Czs¢ 5: Oznaczanie zawaso
wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznychs@waosci kruszyw -Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren
i nasgkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznychait@osci kruszyw - Czs¢ 7: Oznaczanieggtosci
wypelhiacza - Metoda piknometryczna

PN-EN 1367-1 Badania wiawosci cieplnych i odpornii kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych -
Cz$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpo#ed

PN-EN 1367-3 Badania wiawosci cieplnych i odpornii kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych -
Cz$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metgpmtowania

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznacegménetracii ig

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznacestieimperatury mknienia - Metoda Piécien i Kula

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych $giavosci kruszyw - Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych $diavosci kruszyw - Czs¢ 4: Oznaczanie podatém wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591  Asfalty i produkty asfaltowe - Wymaigedia asfaltow drogowych

PN-EN 12592  Asfalty i produkty asfaltowe - Oznateaozpuszczalrioi

PN-EN 12593  Asfalty i produkty asfaltowe - Oznagedemperatury tamliviei Fraassa

PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe - Ozretie zawartéci parafiny - Czs¢ 1: Metoda destylacyjna

PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznanie odpornéci na twardnienie pod wplywem
ciepta i powietrza - G#¢ 1: Metoda RTFOT

PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe - Ozreue odpornéci na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza - G#¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgor-
Czgs¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgor-
Czs¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor-
Cze$¢ 5: Oznaczanieggtaici

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor-
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej probek mieszanki mineralno - asfaltowej

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgor-
Czgs¢ 8: Oznaczanie zawasio wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych nasgor-
Czgs¢ 11: Okralenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych nasgor-
Czgs¢ 12: Okralanie wrarliwosci na wog

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych nasgor-
Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagor-
Czs¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagor-
Czes¢ 27: Pobieranie prébek

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych nasgor-
Czes¢ 29: Pomiar probki zagzczonej mieszanki mineralno - asfaltowej

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagor-
Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zggczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagor-
Czes¢ 36: Oznaczanie grubd nawierzchni asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznychwipzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyehuthu

PN-EN 13074  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznagz&episzczy z emulsji asfaltowych oraz odparowani

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanzpadu — a¢&¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypetiaczem mingmain

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wgarda - Czs¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypela@jch stosowanych do mieszanek bitumicznyches€z: Badanie

metog Piescienia i Kuli
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PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetg@jch stosowanych do mieszanek bitumicznyches€2: Liczba
bitumiczna

PN-EN 13587  Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznatzaihgliwosci lepiszczy asfaltowych metggomiaru
ciggliwosci

PN-EN 14188-1 Woypelniaczegeky i zalewy - Czs¢ 1: Specyfikacja zalew na g@o

PN-EN 14188-1 Woypelniaczegeky i zalewy - Czs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régenoawierzchni plano grafem i tat

e —
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